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{54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG FARBFOTOGRAFISCHER BILDER UNTER VERWENDUNG VON
KONZENTRATLOESUNGEN

(57 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung farbfotografischer Bilder durch.
chromogene Entwicklung eines bildmaRig belichteten farbfotografischenMaterials mit
mindestens einer Silberhalogenidemulsionsschicht unter Verwendung von lagerstabilen
Konzentratlésungen, unfassend die-Mindestverarbeitungsschritte Farbentwickeln und
Bleichfixieren oder Farbentwickelin, Bleichen und Fixieren. Die Farbentwickler werden aus den
drei Konzentratteilen Oxidationsschutzmittel, Entwicklersubstanz mit Sulfit und dem Alkalianteil
hergestellt. Durch vorzugsweise Verwendung von chelatbildende Kalkschutzmitte! fir den
Alkalianteil lassen sich hochkonzentrierte kiare Losungen bereiten. Die Bleich- (Fixier)-Bader
werden aus den Konzentraten Bleichteil, pH-Einstelimittel (und Ammonthiosulfat) hergestelit. Der
alkalisch, vorzugsweise ammoniakalisch eingestellte Bleichteil auf der Basis ven Eisenchelaten

" der Aminopolykarbonsauren enthalt Beschleuniger und gut I8sliche, diffusionsfahige
WeiRkuppler. Aus den Konzentraten lassen sich, gegebenfails durch Zugabe weiterer
Modifizierungsmittel, vorzugsweise in Konzentratform, die Verabeitungsbéder herstellen. Aus
Teilkonzentraten lassen sich auRRerdem, gegebenfalls durch Zusatz weiterer
Modxﬁzxerungslosungen zusatzhche BﬁhandlunQQbader fur die Colormatena*aen bererten
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Verfahren zur Herstellung farbfotografischer
Bilder unter Verwendung von Konzentratldsungen

Anwendungsgebiet'der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung farb=
fotografischer Bilder durch chromogene Entwicklung eines
bildm&Rig belichteten farbfotografischen Materials mit min-
destens einer Silberhalogenidemulsionsschicht unter Verwen=
dung von lagerstabilen Kohzentratlésungen.

Charakt cistik de; oekannfen technlsﬁhen Losunoen,

Die Verwendung von 1agersLabllen Konzentraten zur Herstel-
lung von fotografischen Verarbeitungsbzidern ist bekannt.
Die Konzentratlodsungen flr die Bereitung der Farbentwickler
bestehen aus zwei bis vier Teillésungen.

In der US-PS 3.615,572 wird ein aus vier Konzentratteilen
herzustellender Fzrbentwickler beschrieben, der sich aus
einem Farbentwicklersubstanzanteil der Paraphenylendia=-
minreihe mit Sulfit in saurer Ldsung, einer Hydroxylamin-

sulfatldsung als Oxidationsschutz, einem Alkalianteil mi

Modifizierungsmitteln und einem Ldsungsvermittler fir die
Farbentwicklersubstanzen auf der Basis wvon Benzylalkohol
zusammensetzt.,

In der FR-PS 2,420,153 werden aus zwei Konzentratteilen
pestehende Farbentwickler beschrieben, Der erste Konzen=-
tratteil enthalt die Farbentwicklersubstanz aus der
p-Phenylendiaminreihe sowie Konservierungs- und Oxida=



tionsschutzmittel in unbegrenzt mit Wasser mischbaren or-
ganischen Losungsmitteln., Der zweite Entwicklerkonzentrate
teil enthalt in waBriger Ldsung den Alkalianteil als Ka=
liumkarbonat, Kaliumbromid, Natriumsulfit, Kalkschutzmit-
tel auf der Basis von chelatbildenden Derivaten der Amino-
polykarbonsduren und gegebenenfalls weitere Modifizierungs-
mittel, Ferner sind Konzentratsadtze fir die Umkehrfarb-
entwicklung bekannt, bestehend aus einem einzigen Konzen=
tratteil fir die SchwarzweilRentwickler, der Kalkschutz=
mittel, Hydrochinonkaliummonosulfonat, Phenidon, Kalium=
karbonat, Kaliumbromid, Natriumthiozyanat und Kalium=

jodid enthalt, drei Teile fir die Farbentwickler, wobei

der Oxidationsschutzteil Hydroxylaminsulfat und gegebenen-
falls Ethylenglykol=Benzylalkohol, der Farbentwickler-
substanzanteil CD 3: o
é'N4mEthylmN4e(2mmathansulfonamidoethyl)—2~methylw1,4w
phen&lendiamih(Sééﬁuiéulfét,°Monohydrat);7 und das Kon-
servierungsmiftel Kaliummetabisulfit und der Alkalianteil
Kalkschutzmittel, Natriumsulfit, Kaliumbromid, Kalium~-
karbonat und gegebenenfalls Natriumhydroxyd sowie ge-
gebenenfalls chemische Verschleierungsmittel wis z.B.
t=Butylaminoboran, enth&lt, drel Teils flr die Bleich=-
fixierbader, wobei der Bleichteil Eisenchelate der Amino=
polykarbonsduren und Modifizierungsmittel, der pH=-Einstell-
mittelteil Essigsédure gegebenenfalls mit Puffersubstanzen
und der Fixierteil Ammonthiosulfat {bei getrenntem Blei~
chen und Fixieren ist im Bledichteil zusatzlich Alkalibro-
mid zugegen) enthalt, sowie gegebenenfalls weiteren Konzen=
tratteilen fOr die Konditionierung und gegebenenfalls fir
die Bildstabilisierung., Filr die Entfernung des bei der
chromogenen Entwicklung mitgebildeten Bildsilbers werden

in der DD=-PS 128 792 alkalisch, vorzugsweise ammoniakalisch
eingestellte Bleichkonzentrate auf der Basis von Eisen=III-
Salzen der Aminopolvykarbonsduren beschrieben, die als Bleich-
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beschleuniger Alkalijodid, Alkalithiozyanat sowie Ethylen=

diamin enthalten und zur Herstellung von Bleich~ bzw. Bleich-

fixierbadern eingesetzt werden, Die bekannten Konzentratsitze
fir die Farbentwicklung von Silberhalogenidmater ialien sind
speziell far die Verarbeitung nach bestimmten Regimen fest=-
gelegt und gestatten nur eine eng begrenzte Variabilitat in
der Anwendung.

Ziel der Erfinduna

Das Ziel der Erfindung ist darin zu sehen, daB Entwickler
und Bleichkonzentrate angewendet werden, die durch Ver=
diinnen mit Wasser und gegebenenfalls durch weiteren Zusatz
von Modifizierungsmitteln, vorzugsweise in konzentrierter
Ldsung, zu den entsprechenden Verarbeitungsbédern einge=-
setzt werden und so die Anpassung an vérschiédene Verarbeis
tungsregime der Colormaterialien wie Negative, Positive und

~Umkehrprozesse, einschlieflich der Hochtemperaturverarbei=-

tung ermdglichen., Dabei kénnen Teilkonzentrate und Modifi=-
zierungsldsungen zur Herstellung weiterer Behandlungsbéadsr
fir die Colormaterialien eingesetzt werden,

Darlegung des Wesens der Erfindung

‘Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fir die Farbent-

wicklung, das Bleichen und Fixieren bzw, das Bleichfixie=
ren von Silberhalogenidemulsionsschichten Konzentrate be-
reitzustellen, die sich durch Zifiigen von Wasser gegebenen=
falls von weiteren Modifizierungsl8sungen in groBer An-
wendungsbreite benutzen lassen und somit wesentlich zur
Rationalisierung bei der Verarbeitung von Colormaterialien
beitragen,

Die fUr die Verarbeitung der Colormaterialien eingesetzten
Substanzen missen neben der erwinschten Aktivitédt in den
Verarbeitungsbi&dern zusdtzlich eine hohe Ldslichkeit zur
Herstellung der Konzentrate besitzen,

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&R dadurch geldst, daB

far die Herstellung farbfotografischer Bilder durch chro=-
mogene Entwicklung eines bildm&Big belichteten farbfotogra=-

fischen Materials mit mindestens einer Silberhalogenide-



emulsionsschicht, umfassend (mindestens) die Verarbeitungs-

schritte Farbentwickeln und Bleichfixieren oder Farbent-

wickeln, Bleichen und Fixieren, iagerstabile Konzentrat=

ldsungen zur Bereitung der Verarbeitungsb&der eingesetzt

werden, )

Fir den Farbentwickler werden drei Konzentrate hergestellt,

die sich aus einem Oxidationsschutzteil, einem Farbentwick=-

lersubstanzteil mit Sulfit und einem Alkalianteil zusammen=

setzen.,

Das Bleich- bzw. Bleichfixierbad bestsht aus den drei Teil=

konzentraten Bleichteil, pH-Einstellteil und Fixierteil,

Fir die Modifizierung des Farbentwicklers und/oder des

Bleich~ bzw, Bleichfixierbades werden gegebenenfalls weitere

Konzentrate eingesetzt, |

Der Oxidationsschutzteil des Farbentwicklers besteht aus

'Hydroxylaminsalzen wie Hydroxylaminchlorid oder HydroxylF

aminsulfat.‘Vorwiegend wird Hydroxylaminsulfat in einer

Menge von 100 bis 400 g, vorzugsweise in einer Menge von

200 g/1 Oxidationsschutzkonzentrat eingesetzt., Zur Berei-

tung von einem Liter Farbentwickler werden 5 bis 10 Mil=-

liliter Oxidations§chut2konzentrat verwendet, Die gebrauchs=~

fertigen Farbentwickler enthalten anteilig 1 bis 5-g; vor-

zugsweise 2 g Hydroxylaminsulfat im Liter,

Als Farbentwicklersubstanzen fir die chromogene Entwicklung

von Silberhalogenidemulsionsschichten werden Derivate der

Paraphenylendiaminreine benutzt,

Besonders bevorzggte“SubStanzen sind 78S = T 22:

/ NA -Diethyl—l,4~phénylendiamin (Sulfat)m7,

Co 2: / N4 4-Diethyl 2=methyl-1,4=phanylendiamin
(Hydrochlorld) 7.

Co 3: / N4-Ethy1 N4n(2~metnansulfonam1doethy1) 2-methyl-1,4-

| phenylendiamin(Sesquisulfat, Monohydrat)_7,

CD 4: 4'N4~Ethyl—N4-(2—hydroxyethyl)—2—methyl-1,4-phenylen=
diamin{Sulfat, Monohydrat)_7,v

T 32: A'N -Ethyl~- N4—(2~hydroxyethyl)~1,4-phenylendiamin
(Sulfat Monohydrat)_/ und

Acg0: /N*-Butyl- N4-(a=sulfobutyl)-1,4=phenylendianin_J,
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AcB0: é-N4-Butyl-N4—(4-su1fobutyl)51,4-phenylendiamin_7o

Das Farbentwicklersubstanzanteilkonzentrat beinhaltet 100

bis 500 g, vorzugsweise 150 bis 250 g Farbentwicklersubstanz
bei gleichzeitiger Anwesenneit von Sulfit, vorzugsweise als
Natriumsulfit in einer Menge von 15 bis 150 g, vorzugswelse
von 50 bis 150 g im Liter. Zur Bereitung von einem Liter
Farbentwickler werden 10 bis 50 ml, vorzugsweise 10 bis 25 ml
Farbentwicklersubstanzanteilkonzentrat eingesetzt, Die ge=-
brauchsfertigen Farbentwickler enthalten anteilig 0,3 bis

5,0 g, vorzugsweise 2,0 g Natriumsulfit und gleichzeitig

'2,0 bis 12,0 g vorzugsweise 2,4 bis 10,0 g Farbentwickler-

substanz im Liter.

Der Alkalikonzentrattesil des Farbentwicklers enthélt Kalk-
schutzmittel, Alkalikarbonat, Alkazlibromid und gegebenenfalls
Antischleiermittel sowie gegebenenfalls Neutralszlze, Als
Kalkéchutzmittel werden Natriumtripolyphosphat, Natrium=-
kaliumhexametaphosphat und Aminopolykarbons&uren wie Ethy =
lendiamintetraessigaéure,.Diethyléntriaminpehtaessigéégfe,'
Diaminpropanoltetraessigsdure und A;Hydroxy—3-é-(carboxyw
methyl)=amino_/~methylbenzoesaure in Form der freien S&uren
und/oder der Alkalisalze allein oder in Gemischen unterein-
ander eingesetzt. Als Alkalikarbonat wird vorzugsweise
Kaliumkarbonat (Pottasche) verwendet. Als Alkalibromid wird
vorzugsweise Kaliumbromid zur Losung gebracht,
5(8)=Nitrobenzimidazolnitrat oder 1-H=Benztriazeol wird als
Antischleiermittel und als Neutralsalze werden Kaliumchlo-
rid, Lithiumchlorid und Lithiumsulfat eingesetzt.

Im Alkalikonzentratteil sind die genannten Bestantteille

in folgenden Mengen pro Liter enthalten:

Kalkschutzmittel 5 bis 50 g, vorzugsweise 7 bis 30 g,
Kaliumkarbonat 800 bis 800, vorzugsweise 750 g, Kaliumbro=

mid 3.bis 40 g, vorzugsweiss 10 bis 20 g und gegebenanfalls

-8 =
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Antischleiermittel 0,1 bis 0,4 g sowie die Neutralsalze in
einer Menge von 2 bis 15 g.

Zur Bereitung von einem Liter Farbentwickler werden 40 bis
180 ml, vorzugsweise 40 oder 100 ml Alkalianteilkonzentrat
eingesetzt, Flr die Herstellung des Bleich- bzw. Bleich-
fixierbades wird ein alkalisch, vorzugsweise ammoniaka-
lisch eingeételltes Bleichkonzentrat auf der Basis von
Eisen-III-chelaten der Aminopolykarbons&uren, ein pH=Ein=-
stellkonzentrat und ein Fixiermittelkonzentrat verwendet.
Das Bleichkonzentrat enth&lt als Eisenchelate der Amino=-
polykarbonsduren Ethylendiamintetraessigsdure, Diethylen=
triaminpentaessigsdure, Diaminpropanoltetraessigsédure und
4-Hydrbxy-3~[‘(carboxymethyl)-amino_?—methylbenzoeséure in
Form ihrer Natrium-Eisen und/oder Ammonium-Eisensalze, je=
weils allein oder in Mischungen untereinander mit den Zu-
satzen von Aminopolykarbonsdure-Alkalisalzen, vorzugsweise
éls'Ethylendiamintetréessigséure—A;galisalZe und/oder
Diethylehtriaminpentaessigséure—Alkalisalie, Natriumsulfit,
Ammonhydroxyd, Ethylendiamin, vorzugsweise als leichtlds=
liches Salz wie Ethylendiaminacetat oder Ethylendiaminhydro=
chlorid, Alkalithiozyénat} Alkalijodid, Merkaptotrizzole
und/oder Phenylmerkaptotetrazole und diffusionsféhige WeiR=
kuppler. Als Merkaptotriazole werdénvvorzugsweise 3-Merkapto=
1,2,4~Triazol und/oder 3-Merkapto=-S5-methyl=1,2,4=Triazol an=
gewendet,

Als Phenylmerkaptotetrazole werden vorzugsweise Phenyl-5-
merkaptotetrazole (PMT) und/oder 1-{p=-Hydroxy)-ghenyl-5=~
merkaptotetrazol {(OH-PMT) eingesetzt,

Als diffusionsfénige Wweilkupplersubstanzen eignen sich die
sogenannten klassischen WeiBkuppler, die sich von konven=-
‘tionellen Farbkupplern dadurch ableiten, daB sie in der
Kupplungsstelle als Substituenten einen organischen Rest ent=~
halten, der wéhrend oder als Folge der Regktion mit dem Oxi=
dationsprodukt des Farbentwicklers nicht abgespalten oder
eliminiert wird, so daB die Resktion des WeiBkupplers mit -

dem Entwickleroxidationsprodukt auf der Stufe der farblosen

- 7 -
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Leukoverbindungen,stehenbleiben muB, Als Substituenten in
der Kupplungsstelle kommen im einfachsten Falle Alkyl-,
Cycloalkyl- oder Alkylreste in Frage. Bevorzugte Vertreter
dieser'kategorie sind 1=(p~Sulfo)=phenyl~3~methyl=4-isopro=-
pylpyrazolon={5) und 1-(p~Sulfo)-phenyl-3,4~dimethyl=-
pyrazolon-(5)-Monbhydrat.

Es sind auch wWeiBkupplerderivate als diffusionsféhige Ver-
bindungen einsetzbar, die sich von in 5-Stellung unsubsti-
tuierte Thiazolinone, Imidazolinone und Oxazolinone'ablei-
ten, die in 4-Stellung {ber ein Kohlenstoffatom angekniipft

einen beliebigen photographisch inerten Substituenten tragen.

Derartige Verbindungen lassen sich durch die folgende all-
gemeine Formel bzw. deren tautomere Form darstellen:

e == et
N X N X
~Ne X
] |
0 OH
worin R, vorzugsweise {:;;>y_ {;::éyﬁ
' 503H

und X = =0-, =S~ oder NR2 und

R, vorzugsweise ._4<;;j>—803H bedeutet.

Diese Verbindungen sind in der DE=0S 2 705 974 beschrieben.,
Als bevorzugte Stoffe dieser Kategorie werden folgende Ver-
bindungen esingesetzt, '

_ﬁ-————?Hz ; '
~ 3
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Diese letztgenannte Kategorie an WeiBkupplern reagiert

mit dem Oxidationsprodukt der Farbentwicklerverbindungen
unter Verbrauch von 4-Oxidationsédquivalenten zu farb-

losen Endprodukten, Bei dieser Reaktion entstenen inter=
medidr blaue bis purpurfarbene Azomethinfarbstoffe, die
aber instabil sind und zerfallen.

Der Zusatz von Merkaptotriazolen und/oder Phenylmerkapto=-
tetrazolen erhdht in vorteilhafter Weise das Silberbleich=
vermégen der bisher bekannten ethylendiamin=-jodid- und
thiozyanathaltigen Bleich- und Bleichfixierbédder ohne

ihre ausgezeichnete Stabilitét als Konzentrat und als ge=-
brauchsfertige LOsung zu beeintréchtigen. Der Zusatz von
diffundierenden WeiBkupplern und/oder ihrer Abmischungen
tragt zur weiteren Erhohung der Badstabilitét bei und unter=-
drickt zus&tzlich in splrbarer Weise den Bleichschleisr,

Im Bleichteilkonzentrat sind dis Bestandteile in folgen=
den Mengen pro Liter enthalten:

200 bis B00 g Alkali-Eisen-Szlze der Aminopolykarbon-
séduren, 20 bis 80 g Alkali-Szlze der Aminopolykarbon-
séurén, 0 bis 100 g, voftugs%eise‘so g Natriuméulfit, 10
bis 300 g, vorzugsweise 50 bis 100 g Ethylendiamin und/oder
Ethylendiamin=Salz, 20 bis 200 g, vorzugsweise 20 bis

50 g Alkalithiozyanat, 3 bis 850 g, vérzugsweise 5 bis

10 g Alkalijodid, 1 bis 20 g, vorzugsweise 1 bis 5 g

- Merkaptotriazole und/oder Phenylmerkaptotetrazole, 2,5

bis 100 g

<@

vorzugsweise 5 bis 25 g diffusionsfahigen Weil-
kupplern, vorzugsweise als 1-(p=-Sulfo)-phenyl-3-methyl-4-
isopropyl=pyrazolon={5) und 30 bis 300 ml konzentrierte
Ammonhydroxidldsung. |
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iur Bereitung Von einem Liter Bleich- oder Bleichfixier=-
bad werden 50 bis 250 ml, Qorzugsweise 80 oder 200 ml
Bleichteilkonzentrate eingesetzt., |
Der-pH-Einstellkonzentratteil setzt sich aus Natriumazee-
tat und/oder Essigsdure, gegebenenfalls mit weiteren Zu-
sédtzen zusammen, A

Die Mengen an Natrlumazetat betragen 50 bis 300 g vorzugs-
weise 120 bis 160 g und die Mengen an konzentrierter Es-
sigsadure 100 bis 500 ml, vorzugsweise 200 bis 300 ml pro
Liter pH-Einstellkonzentrat.

Der Fixiermittelkonzentratteil besteht aus Ammonthiosule-
fatlésung gegebenenfells mit Zusdtzen. Zusitze von Natrium-
sulfit und/oder Alkalidisulfit erh6hen die Stabilitdt der
aus dem Fixiermittelkonzentratteil angesetzten Bider, in
dem sie die Zersetzung des Thiosulfates verzdgern,

Die Konzentration an Ammoniumthiosulfat betrégt 500 bis
800 g, vorzugsweise 800 g und die Menge an Sulfit betrigt

5 bis 80 g, vorzugsweise 10 bis 30 g im-Liter Fixiermittel=

konzentrat., o _

Als gut geeignet erwiesen hat sich auch der Einsatz von
konz der Fa., VEB Chemiekombinat Bitterfeld, Zur Be=-
reitung von einem Liter Bleichfixier~ oder Fixierbad wer=
den 100 bis 300 ml, vorzugsweise 100 bis 200 ml der an-
gefiihrten Fixiermittelkonzentrate eingesetzt.

Zur Modlf171erung der Verarbeitungsbider werden folgende
Konzentrat7o<unapn verwendet:

. Kaliumhydrogenkarbonaflbsung zur pH=-Wertsteuerung der
Farbentwickler, ’
Die Menge an Kaliumhydrogenkarbonat betrégt 200 -
300 Gramm im Liter,

- Ethylenglykol=Benzylalkoholldsung im Volumenverh&ltnis

1 : 1
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. WeiBkupplerldsung in Pottasbhe, in sodaalkalscher
oder in NarriUmhydroxidlésung@
Die Mengen an diffusionsfdhigen WeiBkuppler betragen
100 -~ 600 Gramm, vorzugsweise 500 Gramm im Liter
Losung. y

weise B00 Gramm Kaliumbromid im Liter Konzentrate=

4

ldsung. -

. DIR=Kupplerldsung in Pottasche - in sodaalkalischer
oder in Natriumhydroxidlésung mit 10 bis 100 g, vor=-
zugsweise 30 g diffusionsfdhigem DIR-Kuppler im Liter
Ldsung. |

. Natriumhydroxidldsung
Im Liter Natriumhydroxidlésung befinden sich 50 bis
300 g, vorzugsweise 200 g Natriumhydroxid.

. Netzmittel/Stabilisierungsldsungen mit 150 bis 990 nl,
vorzugsweise 500 bis 850 ml konz. Formaldehydlésung
und 10 bis 850, vorzugsweise-30 bis 500 ml gebriuch=
liche Netzmittelkonzentratlosungen im Liter Netz=-

mittel/Stabilisierungsldsungskonzenirat.

Die WeiBkupplermodifizierungslésung enthdlt als diffusions=-
fahige WeiBkupplersubstanzen die bereits beschriebenen Stoff=
klassen, so daB sich eins weitere Beschreibung erlbrigt.

Bei der chromogenen Entwicklung konkurrieren diese YVeiBkupp-
ler mit den in fotografischen Material eingelagerten Farb-
kupplern um das Entwickleroxidationsprodukt. Deshalb lassen
" sie sich zur Steuerung der Gradation und damit verbunden

zur Erhdhung der bkeuchtkraft der Bildfarben, aber auch zur
Reduzierung des Entwicklungsschlsiers einsetzen, In den
Bleich= und Bleichfixierbddern unterdricken sie den durch
eingeschleppte Farbentwickler verursachten Bleichschleier,

Die Menge an im Farbentwickler eingesetztem WeiBkuppler
g , g pP

- 11 -
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ricntet sich nach den gewunschteh Effekt und der Aktivitat

der Verbindungen. Sie betragt etwa zwischen 0,3 und 5 g pro
Liter Farbentwickler. Der Gehalt an WeiBkuppler in den
Bleich- und Bleichfixierbadern betragt etwa zwischen 0,5
und 10 g/1. _

Zur Herstellung der DIR=~Kupplerlésung eignen sich dif-
fusionsfédhige DIR-Kuppler, die sich von konventionellen
Farbkupplern dadurch ableiten, daB sie an der Kupplungs-
stelle als Substituenten eine Inhibitorgruppe besitzen, die
sich wéhrend oder als Folge der Reaktion mit dem Oxidations-
produkt des Farbentwicklers abspaltet.

Geeignete Verbindungen sind z.B.,:
1-(p-azetamino)_phenyl-s-ethoxy—4—£-1-(p-hydfoxyl)—phenyl-
tetrazol-5-yl_/-thiopyrazolon-(5) der Formel

"
C=5
N N
OH
NHCOCH,,

oder 1-(p~Sulfo)=-phenyl-3=-methyl-d=phenyl-tetrazole=Gmyla
thio=pyrazolon=(5)
der Formel

**c ) -CH
s 1™
i /9
‘@ ./i\g

.
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Eine andere Kategorie vbnrDIR-kupplern leitet sich von

in 5=-Stellung durch Inﬁibitorabgangsgruppen substituier=~
te Thiazolinone, Imidazolinone und Oxazolinone ab, wie sie
in den DE-Offenlegungsschriften 2 853 362 und 2540 959 be-
schrieben werden. | <

Abgeleitete Beispiele dieser Kategorien sind Verbindungen
der Formel ‘

N_____N
=
~ﬁ—~——?H~S-C\\
N X - N—N
g
C//
It
0 .
OH
in welcher x fir =0=, =S=
oder =NH= steht
und weiterhin
N——N
. e
x4 >-c CH S C H
[ ‘ Ny \
-~ N N -503H
\C/

I
0

Die fotografischeg Eigenschaften, die mit DIR=Kupplern
verbessert werden kénnen, sind Kantenscharfe, Farbkdrnigkeit
und Farbwiedergabe; iese erzielten Effekte beruhen auf der
Diffusion der freigesestzten Inhibitoren innerhalb derjenigen
Schicht in der der diffundierende DIR=Kuppler zur Reaktion
gebracht wurde (Intrabildeffekt) und auf der Diffusion in
die Nachbarschicht (Interbildeffekt).

- 13 =
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Der Intrabildeffekt verbessert die Detailwiedergabe, wdhrend
der Interbildeffekt zur Farbkorrektur unerwiinschter Neben-
farbdichten von Bildfarbstoffen ausgenutzt werden kann.
Dariiberhinaus kdnnen DIR-Kuppler auch zur Regelung der
Gradation und damit zur Steuerung der Leuchtkraft der
Bildfarben, aber auch zur Reduzierung des Entwicklungs-
schleiers, speziell bei der Hochtemperaturentwicklung,
eingesetzt werden.

Die diffusionsfédhigen DIR-Kuppler werden je nach Reak~
tivitdt und gewilinschtem Ziel in einer Menge von etwa

0,3 bis 5,0 g im Liter Farbentwickler und etwa in einer
Menge von 0,5 bis 10 g im Liter Bleich~ und Bleichfixier-
bad eingesetzt. Extrem hohe Reinheitsanforderungen werden
an die DIR=-Kuppler gestellt, die in Farbentwicklungsbé-
der eingebracht werden, da anhaftende freie Inhibitorver-
bindungen die Empfindlichkeit im Entwicklungsgang herab-
setzen,

Aus den Konzentratldsungen lassen sich B&ader herstsllen, die
fir die Verarbeitung von Colormaterialien bei den tblichen
Proze%temperaturen; einschlieBlich der Hoch emperaturver-
arbeitung geeignet sind,

Ferner lassen sich die Konzentratlosungen zur Herstellung
zusadtzlicher Verarbeifungsoader gebrauchen,

Aus der Alkalikonzentratldsung lassen sich z.B. Erstent=-
wickler fir Colorumkenrprozesss, vorzugsweise auch als
Konzéntrat, durch weiteren Zusatz von Kaliumthiozvyanat
(=Lésung), Kgliumjodid (QLésQng), Phenidon, Hydrochi=--
nohmonosulfonat—Kalium-Salz(-Lbsung) und gegebenenfalls
NaOH (=~L&sung) bereiten,

Stopp~- und Stoppfixierbader sind aus dem pH~Einstellmittel-
konzentrat und dem FleermLttelKonzentrat herstellbar. Fir
die meisten Verarbeitungsprozesse kann von wenigen Basis-

Konzentratldsungen ausgegangen werden.

Geeignete Beispiel werden im folgenden aufgefihrt:

v
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Herstellung des Oxidationsschutzteilkonzentrates

Herstellungsbeispiel 1

Hydroxylaminsulfat 200,0 g
VWasser auffiillen auf 1000,0 ml
10 ml = 2,0 g Hydroxylaminsulfat

Herstellungsbeispiel 2

Hydroxylaminsulfat 400,0 g‘
wasser auffiillen auf 1000,0 ml
10 ml = 4,0 g Hydroxylaminsulfat

Herstellung des Farbentwicklersubstanzanteilkonzentrates

HersteliungebeiSpiel 1

Kaliumdisulfit 15,0 g
T 22 500,0 g
Yasser auffillen auf 1000,0 ml
10 ml = 5,0 g 7T 22 + 0,15 g KaliumdisulTit
(K5S20g)
Herstellungsbeispiel =2
Natriumsulfizt 30,0 ¢
Co 2 | 250,0 g
vasser auffillen auf 1000,0 ml
10 m1 = 2,5 g CD 2 +.0,3 g Natriumsulfit
Herstellungsbeispiel 3
Kaliumdisulfit 15,0 g
CD 3 ' - 500,0 g
Wasser auffiillen auf 1000,0 ml

10 ml =5,0gC0 3+ 0,15 g Kaliumdisulfit
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Herstellungsbeispiel 4

Kaliumdisulfit 15,0 g
CD 4 500,0 g
Wasser auffiillen auf 1000,0 ml

10 ml = 5,0 gCD 4 + 0,15 g Kaliumdisulfit

Herstellungsbeispiel 5

Natriumsulfit 50,0 g
T 32 ' 450,0 g
Wasser auffillen auf 1000,0 ml

10 ml = 4,5 g 7T 32 + 0,5 g Natriumsulfit

-~

Herstellungsbeispiel 8

Kaliumdisulfit 15,0 g

Ac 80 325,0 g
7 n Schwefelsiure 150,0 ml
Wasser auffillen auf ‘ - 1000,0 ml

20 ml = 8,5°g Ac 80 + 0,3 g Kaliumdisulfit-

Diese Logsungen eignen sich zur Korrsktur des Farbe nt¢1c&ler-
' gehaltes von Arbeitsbidern und kénnen auch durch Auflésen
von Natriumsulfit zu weiteren Stammldsungen aufgearbeitet

werden.,

Herstellungsbedlspiel 7

Natriumsulfit 120,0 g
CD 4 270,0 g
Wasser guffillen auf 1000,0 ml

[y

8,67 ml = 4,5 g CO 4 + 2,0 g Natriumsulfit
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Herstellungsbeispiel 8

Natriumsulfit 100,0 g
T 22 | 145,0 g
Wasser auffillen auf 1000,0 ml

20 ml = 2,9 g T 22 + 2,0 g Natriumsulfit

Herstellungsbeispiel 9

Natriumsulfit 100,0 g
co 3 | 220,0 g
Wasser auffillen auf ‘ 1000,0 wml

20 m1 = 4,4 g CO 3 + 2 g Natriumsulfit

Herstellungsbeispiel 10

Natriumsulfit 100,0 g
T 32 250,0 g
Wasser aufflllen auf - . 1000,0 ml

20 ml = 5,0 gT 32 + 2,0 g Natriumsulfit

Herstellungsbeispiel 11

Natriumsulfizt _ 100,0 g
co 2 120,0 g
VYlasser auffillen auf . - + " . 1000,0 ml

20 ml = 2,4 g'CD 2 + 2,0 g Natriumsulfit

Herstellungsbeispiel 12

Natriumsulfit 50,0 ¢
Ac BO , _ ‘162,5 g
7n Schwefelsaure 125,0 ml
viasser auffillen auf 1000,0 ml

40 ml = 6,5 g Ac 60 + 2,0 g Natriumsulfit

17 =
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Herstellung des Alkalianteilkonzentrates

Herstellungsbeispisl 1

Natriumkaliumhexametaphosphat 20,0
Kaliumkarbonat 750,0
Kaliumbromid 5,0
wasser auffillen auf 1000,0

Herstellungsbeispiel 2

N

Ethylendiamintetraessigsiure=-

Dinatriumsalz {Chelaplex) 50,0
Kaliumkarbonat 750,0
Kaliumbromid 10,0
Kaliumchlorid ‘ ' 12,0

Herstellungsbeispiel 3

A-Hydroxy=3-/" (carboxymethyl)-amino_/ 20 0
-methyl=benzoesaure ’

Kaliumkarbenat : 750,0
KBr 10,0

Herstellungsbeispiel 4

Diethylentriaminpentaessigséure 50,0
Kaliumkarbonat 750,0
Kaliumbromid 10,0

Herstellung des Bleichteilkonzentrates

Herstellungsbeispiel 1

Etnyiandwanlrt traessigsaure=

Dinatriumsalz {Chelaplex 50,0

Y O © 0
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Ethylendiamintetraessigsaure -
NaFe-Salz

Ammoniumhydroxidlésung konz.
Ethylendiaminhydrochlorid
Ammoniumthiozyanat

Kallumjodld

3-Merkapto=5 ~methy1 -1,2,4=Triazol
Wasser auf

Herstellungsbeispiel 2

Ethylendiamintetraessigséure~
Dinatriumsalz

Ethylendiamintetraessigsédure~
Na=-Fe=Salz

Natriumsulfit
Ammonhydroxidldsung konz.

Reaktionsprodukt von Ethylendiamin
u. Essigsdure konz., im Volumen-
verhélinis 1:1 :

1~(p=-Sulio)~- pnen\l- ~nathyl -
lsopropyl pyrazolon~(5)/ veilkuppler _ 7

;erkapuo~o~netnyle_,2,4»1rlazol
Phenylmerkaptotetrazol
Kaliumjodid
Kaliumthiozvyanat

wWasser auf

G

Herstellungsbeispiel 3

Diethylentriaminpentaessigsaure

Diethylentriaminpentaessigsaure-
NaFe-Salz

Natriumsulfit

Kaliumjodid
Ammoniumthiozyanat
Ammoniumhydroxidldsung konz.

Ethylendiaminmonohydrat

500,0

200,0
100,0
50,0
5,0
2,0
1000,0

50,0

500,0

50,0
1100,0

50,0

[
(ISR NN (o1}
- e -
O o o o o

m

50,

1000 ,0

50,0
170,0

20,0
10,0
100,0
50,0
25,0

vy O

T:]
j—
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=
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1-(p-Sulfo)lphenylws-methyl
4-isopropyl-pyrazolon-(5)

3-Merkapto=1,2,4-Triazol
VWasser auf

Herstellungsbeispiel 4

Ethylendiamintetraessigséure=-
Di~Natriumsalz

A-Hydroxy=3-{carboxymethyl7-amino-
methylbenzoesdure-Ammonium-Eisen-5alz

Natriumsulfit

Kaliumjodid
gKaliumthiozyanaf

Ethylendiamindihydrochlorid

1-(p=sulfo)=-phenyl-4~phenyl-imid-
azolinon=(2) vieiBkuppler

3-Merkapto-5-methyl=1,2,4~Trigzol
Ammoniumhydroxidldsung konz,

Wasser auf

Herstellunag des Fixierteilkonzentrates

Herstellungsbeispiel 1

A 324l
konz
Produkt der Fg VEB CKB Bitterfeld

Herstellungsbeispiel 2

Ammoniumthiosulfat
Natriumsulfit
Kaliummetebisulfit

viasser auffillen auf

30,0

2,0
1000,0

o

25,

100,0

10,0

5,0
50,0
10,0

50,0

1,0
50,0
1000,0

1000,0 -

600,0
50,0
100,0

1000,0

«Q

3 Q0 @ U Y Qg v

=

]

({n]

3 QY @

-

1
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Herstellung des pH=Einstellkonzentrates

Herstellungsbeispiel 1

Essigsaure konz.
Herstellungsbeispiel 2
Natriumacetat
Essigsaure konz.

Wasser auffillen auf
Herstellungsbeispiel 3
Natriumacetat
Essigsaure konz,

Wasser auffillen auf

Herstellung der Modifizierungskonzentrate

Herstellungsbeispiel 1

Kaliumbromid

Wasser auffillen auf
Herstellungsbeispiel 2

Kaliumhydrogenkarbonat

. Wasser auffillen auf

Herstellungsbeispiel

)

Natriumhydroxid
Wasser auffillen auf

Herstellungsbeispiel 4

Benzylalkohol
Ethylenglykol

1000,0

150,0
250,0
1000, 0

-~ 750,0

500,0
1000,0

500,0
1000, 0

250,0
1000,0

200,0
1000,0

500,0
500,0

ml

(]

ml
ml

D W

- 21 -
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Herstellungsbeispiel 5

l=(p=-Sulfo)=~phenyl~3-methyl=-
4~isopropyl~pyrazolon=(5)

Kaliumkarbonat

Wasser auffillen auf
Herstellungsbeispiel 6

l-(p=azetamino)=phenyl-3=-cthoxy-4~
(" 1-(p-hydroxy)-phenyltetrazol-5-yl_7-
thio~-pyrazolon=-(58) / DIR—Kupplern}

Alkalianteilkonzentrat-Herstellungs-
beispiel 4

Wasser auffillen auf

Herstellungspeispiel 7
Formaldehydldsung (35 %)
Netzmittelldsung (F S05)
Wasser auffillen auf

Herstellungsbeispisl 8
Formaldehydlosung (30 %)

Netzmittelldsung (F 805)

Wasser auffillen auf

500,0

120,0
1000,0

50,0

20,0

1000,0

600,0
100,0

1000,0

900,0
20,0
1000, 0

ml
ml

ml
ml
ml

a2 a8 =
e

- 22 -
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Bedispdel 1

Verarbeitung von Negativ-Colormaterial

Vergleichsbeispiel

—-——— e e e B T

Die Verarbeitung des Filmmaterials erfolgte nach folgender
Vorschrift: '

1. Farbentwickeln 7 min 20° C
2, Wassern 15 min 12 - 15°C
3. Bleichen 5 min 20° C
4, Wassern . 5 min 12 - 18° C
5. Fixieren s—mim—20° ¢
6. Wassern 15 min 12 - 18° C
7. Trocknen - -

Farbentwgckler

o B G ey B S S g S 2 e B AL W

Kalkschutzmittel 3 g
Hydroxylaminsulfat 1,2 g
DieEhylnp-phenylendiamin- A3 0 g
sulfat (T 22) '
Kaliumkarbonat " 75,0 g
Natriumsulfit 2,0 g
Kaliumbromid , 2,5 g
Wasser aufftllen auf 1000,0 ml

pH = 10,8 ¥ 0,1
Bleichbad
Kaliumhexazyanoferrat (III) 40,0 g
Kaliumbromid 15,0 g
Kaliumhydrogenphosphat 25,0 ¢
Wasser auffillen auf 1000,0 ml

pH = 5,2 = 0,2
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Fixierbad
. Natriumthiosulfat-penta-hydrat 200,0 g
Wasser auffillen auf 1000,0 ml

pH = 7,0 = 0,5

Cegenlber dieser Vergleichsverarbeitung wurde folgende
Vorschrift erfindungsgem&B angewendet:

1. Farbentwickeln "6 - 8 min 25 °C
2. Bleichfixieren 10 min 25 °¢c
3., Wassern 10 min 25 °C

4, Trocknen -

Gesamtverarbeitungszeit nal : 28 min

Fafbentwickler

Natriumkazliumhexametaphosphat: 2,0 g
Hydroxylaminsulfat 2,0 g
Natriumsulfit 2,0 g
CD 4 : 4,8 g
Kaliumbromid : 2,0 g
Kaliumkarbonat : 75,0 g
1-(p=Sulfo)~phenyl=3~methyl=- :
4=~isopropyl-pyrazolon=(5) i,2 g
WeilBxuppler

Wasser auffillen auf 1000,0 ml
Farbentwicklungszeit: 6 min pH = 10,9 20,1

Der Farbentwickler wird aus folgenden Konzentraten be-
reitet:
A Oxidationsschutzteilkonzentrat 10 ml1 (Herstellungs=-
beispiel 1)
B Farbentwickiersubstanzanteil- -
konzentrat

Hersteilungsbeispiel 7 17,8 ml
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C Alkalianteilkonzentrat

Herstellungsbeispiel 1

D Modifizierungskonzentrate
Herstellungsbeispiel 1
Herstellungsbeispiel 5

Bleichfixierbad

O s m e N S STS Nt W AN WS ) e

Ethylendiamintetraessigséure
Dinatriumsalz

Ethylendiamintetraessigséure
Na~-Fe=-Sglz

Natriumsulfit
Ammonhydroxidldsung konz.

Ethylendiamin~-Essigsédureaktions~

produkt im Volumenverh&ltnis

1-(p=Sulfo)=phenyl=3-methyl=-
4~isopropyl-pyrazolon=(5)

Q-Merkapto—S-wethyl -1,2,4~
Triazol

Phenylmerkaptotetrazol
Kaliumjodid
Kaliumthiozyanat

A 324, 000
Natriumacetat
Essigsédure konz.
wasser aufftllen auf

100,0

3,0
2,4

10,0
100,0

10,0
20,0

20,0

200,0
2,0
20,0
1000,0°
pH = 6,9

ml

ml
ml

«

+0,2

Das Bleichfixierbad wird aus folgendsn Konzentraten her-

gestellt:

A  Bleichteilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 2

B Fixierteilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 1

200,0

200,0

ml

ml

- 25 =
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C pH-Einstellkonzentrat .
Herstellungsbeispiel 3 40,0 ml

Die Kurzvererbeitung fiir Negativ=Cglormasterialien wurde
wiederholt. Der Farbentwickler wurde dabei im Farbentwick=-
lersubstanzanteil pro Liter variiert.

1. CD 4 4,5 g

+ WK (WeilBkuppler) 0,6 g
2. T 22 2,9 g
3. CDO 3 8,0 g
4., T 32 _ 6,0 g

Die Zusahmenstel}ung der Verarbeitungsbidder wurde dabei
analog aus entsprechenden Konzentraten vorgenommen,
Gegenlber dem Vergleichsbeispiel ergibt sich ein Empfind-
lichkeitsgewinn, der im UnterguB ca. 0,3 bis 1 Blende
betragt. ‘

Die Gradationsunterschiede sind geringer, Die Schleier-
werte sind in etwa gleich.

Es wurde eine weitere Variation durchgefihrt., Der Farbent-
wickler enthielt als Farbentwicklersubstanz 4,8 g CD 4

und zusédtzlich 1,5 g DIR-Kupplerverbindung.
1-(p4azetamino)—phenyl-s—ethoxy-4-éf1-(p-hydroxyl)—phenyl-
tetrazol~5-yl_7-thiopyrazoion~(S)DIR-Kuppler

Das entwickelte Farbbild zeigt eine extreme Schérfe und
ein hervorragendes Korn. Die Farben waren klar und sauber,

Bedspdiel 2

o

Verarbeitung von Negativ-Colormaterial bei 38,4 C,

Die Versrbeitung der Filmmateriszlien erfolgte nach folgender

Vorschrift:

1. Farbentwickeln 3 min 15 sek 38,4 °C

2. Sleichen & min 30 sex 24 - 40 °C
3

vidssern 3 min 15 sek Z4 = A0 OC

- 26=
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4, Fixieren 6 min 30 sek
5, Wassern ' 3 min 15 sek
5, Stabilisieren 1 min 30 sek

Farbentwickler

Ethylendiamintetraessigsdure=-
Dinatriumsalz

Hydroxylaminsulfat

CDh 4

Natriumsulfit
Kaliumkarbonat
Kaliumh?drogenkarbonat
Kaliumbromid
_Kaliumchldrid

Wasser auffillen auf

Bleichbad

Ethylendiamintetraessigséure-
Dinatriumsalz

Ethylendiamintetraessigsdure-
Na=Fe-Salz

Ammoniumhydroxidldsung konz,
Ethiendiamindihydrochlorid
Ammoniumthiozyanat

Kaliumjodid
'SéMerkapto-swmethyl-i,2,4-Triazol
Essigsédure konz, .

Wasser auf

Fixierbad

E T BT e P =

Ammoniumthicsulfat

Kaliummetabisulfit
(Kaliumdisulfit)

Netriumsulfit

24 - 40 °cC
24 - 40 °C
24 - 40 °C

. 2,08

2,0
4,8
2,1

30,7

Q) @ v O O u Ka u

[y
Q
®)
()

‘e
o
=]

Mo

10,0 g

100,0 g

40,0 m
20,0 g
10,0 g
1,0 g
0,4 g
15,0 m
1000,0 ml
pH = 6,0 - 0,1

120,0 g
20,0 g
10,0 ¢

- 27 =



S’

\-g‘.»f

N

240977 3 -=-

Wasser auffiillen auf ' 1000,0 ml
5 o= 6,0 ~ C,2

Formaldehydldsung (35 %) ' ' 6,0 ml
Netzmittellosung (F S058). *1,0 ml
Wasser auffillen auf 1000,0 ml

Der Farbentwickler wird aus folgenden Konzentraten herge-
stellt:

A Oxidationsschutzteilkonzentrat

Herstellungsbeispiel 1 ' 10,0 ml
8. Farbentw;cklersubstanzantell-

konzentrat -

Herstellungsbeispiel 7 17,8 ml

C Alkalianteilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 2 41,0 ml

D Modifizierungskonzentrate
Herstellungsbeispiel 1 2,4 ml
Herstellungsbeispiel 2 14,0 ml

Zur Herstellung des Bleichbades werden folgende Konzentrate
verwendet:

A Bleichteilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 1 200,0 al

B pHeEinstellkonzentrat

Herstellungsbeispiel 1 15,0 ml

Das Fixierbad wird aus folgenden Konzentraten hergestellt:

~F1x1er;ezlkon7en*rat

LY R P A TR R R SRR

Herstellungsbeispiel 2 200,0 ml

Die Herstellung des Stabilisierungsbades wird aus folgen=-
dem Konzentrat vorgenommen:
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Modifizierungskonzentrat
Herstellungsbeispiel 7

10,0

ml

Die verarbeiteten Filmmaterislien zeigten klare Bilder.

Die Farben waren sauber.,

Bedispdiel 3

Verarbeitung von PE~beschichteten Color-Positiv-Papier

bei 38 °C

Vérarbeitungsvorschrift:

1. Einweichen 30 sek
2. Farbentwickeln 2 min
3. Bleichfixieren -1 min
4, Wassern 2 min
5. Trocknen - -

Farbentwickler

Diethylentriaminpentaessigsaure
Hydroxylaminsulfat .
Natriumsulfit

Kaliumbromid

Kaliumkarbonst

Senzylalkohol

Ethylenglykol

CD 3

Wasser auffillen auf

Bleichfixierbad

Ethylendiamintetraessigséure=~
Dinatriumsalz

"Ethylendiamintetraessigsdure=-
Na=-Fe-Salz

Natriumsulfit
Ammonhydroxidldsung konz.

Reaktionsprodukt von Ethylerdia
und Essigsédure konz. im Volumen

min

1> o
o o O (4]
o o O O

39 °c
38
39 %
3g °c

O O W 1 W

15 ¥ 0,08

- 29 -
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verhdltnis 1:1 5,0 ml
i-(p-Sulfc)-pﬁehyl-S—methyl- 1,5 g
~isopropyl-pyrazolon=~(5) !
3~Merkapto-5-methyl-1,2,4=Triazol 0,1 g
Phenylmerkaptotetrazol 0,1 g
Kaliumjodid 0,5 g
Kaliumthiozyanat 5,0 g
Natriumacetat 1,0 g
Essigsaure konz, 10,0 ml
A 324, oo 200,0 al
Wasser aufflillen auf 1000,0 ml
+

\ pH = 6,3 = 0,2

Die Verarbeitungsb&der wurden aus folgenden Konzentraten

hergestellt:

Farbentwickler

A Oxidationsschutzteilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 2 5,0

B Farbentwicklersubstanzanteil=
konzentrat

Herstellungsbeispiel S 20,0
C Alkalianteilkonzentrat

Herstellungsbeispiel 4 40,0
D Modifiziefungskonzentrat

Herstellungsbeispiel 4 30,0
Bleichfixierbad

A Bleichteilkonzentrat v
Herstellungsbeispiel 2 _ 100,0
B Fixierteilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 1 200,0

C pH-Einstellkonzentrat
Herstellungsbeispiel 3 20,0

ml

ml

ml

ml

ml
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Das Verarbeitungsverfahren wurde mit folgender Anderung

wiederholt: statt 4,4 Gramm CD 3 im Farbentwickler wurden
~aus den entsprechenden Konzentraten eingesetzt:

1. 3,0 g CD 4
2. 2,4 g CDh 2
3. 5,0 g T 32
4, 4,0 g Ac &0

Bei der Verwendung von Ac 60 muBte der pH-Wert des Farbent=-
wicklers zur Erzielung vergleichbarer Resultate auf 10,7
durch Zugabe von 1,0 g Natriumhydroxid (5 ml Herstellungs-
beispiel 3 vom Modifizierungskonzentrat) erhdht werden,

Die fotografischen Ergebnisse waren in allen Féllen sehr gut
und untereinander hinsichtlich der Farbqualitat und der Bild-
weiBen vergleichbar., |

Bedispdiel 4

Verarbeitung von PE~-beschichteten Color-Positiv-Papier bei
o
25 °C

Verarbeitungsvorschrift

. 4., Farbentwickeln : 3 min 25 ¢
2. Bleichfixieren 2 min 25 °c
3. Wassern : 10 min 25 °C

4, Trocknen

Farbentwickler

4-Hydroxy~3-["(carboxymethyl)-aminb¥7

methylbenzoesaure 2,0 g
Hydroxylaminsulfat = 2,0 g
Natriumsulfit ' ' 2,0 g
Kaliumbromid 1,0 g
Kaliumkarbonat 75,0 g
Ac 60 6,8 g
Viasser auffillen auf 1000,0 ml

- 31 -
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Bleichfixierbad

Diethylentriaminpentaessigséure 5,0 g
Diethylentriaminpentaessigséurea |
Na=Fe-Salz " 17,0 g
Natriumsulfit 3,0 g
Kaliumjodid - 1,0 g
Ammoniumthiozyanat ' 10,0 g
Ammoniumhydroxidldsung konz. 50,0 ml
Ethylendiaminmonohydrat 25,0 ml
1= (p=Sulfo)-phenyl=3-methyl=-
4~isopropyl-pyrazolon=(5) 3,0 g
3=-Merkapto=1,2,4 Triazol 0,2 g
A 324konz. L \ 200,00 ml
Essigsdure konz. 7,0 ml
Wasser guffillen auf 1000,0 ml

pH = 6,9 + 0,2

Die Verarbeitungsbader werden aus folgenden Konzentra-
ten hergestellt: ~

Fafbentwickler

A Oxidationsschutzteilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 1 - 10,0 al
8 Farbentwicklersubstanzanteil=
konzentrat- _ ,
Herstellungsbeispiel 12 40,0 ml

C Alkalianteilkcnzentrat
Herstellungsbeispiel 3 10C,0 ml
Bleichfixierbad

- —— WDy S . - oy o

A Bleicnteilkonzentrat o
Herstellungsbeispiel 3 100,0 ml

B Fixiertegilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 1 200,0 ml
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c pH«Einstellkohzentrat
Herstellungsbeispiel . 1 : 7,0 mi
Statt 6,5 g Ac 60 wurden 4,0 g CD 4 8,8 g CD 3 und 3,0 ¢

CD 2 aus den entsprechenden Konzentraten eingesetzt., Die
Farbqualitat und die BildweiBen waren in jedem Falle gut,

Bedispiel 5

0

Verarbeitung von barytiertem Color-Positiv~Papier bei 20 ~C

Verarbeitungsvorschrift:

1 Farbentwickeln 5 min 20 %
2. Bleichfixieren 5 min ' 19 - 21 Oc
3. Wassern 15 min 12 - 20 °C
4. Stabilisieren 5 min 12 - 20 °%C
5. Glanzen '
Farbentwickler
Natriumkaliumhexamethphosphat 2,0 g
Hydroxylaminsulfat : 2,0 g
Natriumsulfit ‘ 0,5 g
Kaliumbromid 0,5 g
T 32 4,5 g

- Kaliumkarbonat. 75,0 g
Wasser auffillen auf 1000,0 wml

' pH = 10,3 % 0,1

Bleichfixierbad
Ethylendiamintetraessigsdure- ,
Dinatriumsalz - 5,0 g
4=Hydroxy=3-/" (Carboxymethyl)-amino_/=-
methylbenzoeséure~NH4Fe-Salz 20,0 g
3-Merkapto=-S~-methyl-1,2,4~Triazol 0,2 g
Natriumsulfit ) 2,0 g
Kaliumjodid ' 1,0 g
Ammonhydroxidlésung konz. 10,0 ml
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Kaliumthiozyanat 10,0
Ethylendiamindihydrochlorid 2,0
1-(p=-Sulfo)=-phenyl=4-phenyl=-imid=-

azolinon-{2) Weibkuppler 10,0
A 324, 200,0
Wasser auffillen auf . 1000,0

pH = 7,8 £ 0,2

- M e ant i AR W e EE e e b M .

Formaldehydlésung (30 %) 31,5
Netzmittelldsung (F 905) 0,7
Wasser auffillen auf 1000,0

Konzentrate eingesetzt:

Farbentwickler:

A Oxidationsschutzteilkonzentrat 10,0

Herstellungsbeispiel 1

~

B8 Farbentwicklersubstanzanteil=-

konzentrat
Herstellungsbeispiel 5 10,0

C Alkalianteilkonzentrat
Herstellungsbeispiel 1 100,0

Bleichfixierbsad

A Bleichteilkonzentrat

Herstellungsbeispiel 4 200,0
B Fixierteilkonzentrat

Herstellungsbeispiel 1 200,0
Stabilisierungsbad
Herstelungsbeispiel 8 A 35,0

ml

ml
ml

Fur die Herstellung der Verarbeitungsb&der wurden

ml

ml

ml

ml

ml

- folgende

- 34 -
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Die Verfahrensweisé”wurde verandert, indem zwischen Farb-
entwickeln und Bleichfixieren ein Stoppbad (hergestellt aus
100 m1l pH~Einstellkonzentrat, Herstellungsbeispiel 2 und
900 ml Wasser) verwendet wurde.
Beide Verfahren lieferten Bilder guter Farquélitét mit

" reinen BildweiRen. '

BEeispdiel 6

Verarbeitung von Umkehr=Colormaterial bei 25 °c
Die Verarbeitung des Filmmaterials erfolgte nach folgender
Vorschrift: |

1. Erstentwickeln 12 min 25 °C
2. Abspllen 1 min 12 - 15 °C
2. Stoppen 2 min 23 - 25 °C
4, Wassern : 5 min 12 - 15 %C
5. Zweitbelichten | 2 - 5 min
6. Farbentwickeln 12 min 25 OC
7. Wassern 20 min 12 - 15 %C
8. Bleichen 5 min 23 - 25 °%C
9. wassern 5-min 12 - 15 °C
10. Fixieren 5 min - 23 - 25 °C
11. Wwassern 15 min 12 - 15 °%C
12, Benetzen i 30 sek., 23 - 25 °C
13. Trocknen
Erstentwickler
Kalkschutz 2,0 g
Natriumsulfit 40,0 g
Natriumtetraborat-
10-Wasser 5,0 g
1-Phenyl=3~pyrazolidon 0,25 g
Hydrochinon 4,5 g
Kaliumkarbonat 30,0 g
Kaliuﬁbromid ' 2,0 g
Kaliumthiozvanat 2,0 g
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Kaliumjodid (0,1 %ige LOsung)

Wasser auffillen auf

StoEEbad

Natriumazetat
Essigséure konz.
Wasser auffillen auf

_Farbentwickler

- a — - W oy W -

Kalkschutz
Hydroxylaminsulfat

T 22

Kaliumkarbonat
Natriumsulfit
Kaliumbromid

Wasser auffillen auf

Bleichbad

Kaliuvmzyanoferrat-(III)
Kaliumbromid
Kaliumdihydrogenphosphat

Dinatriumhydrogenphosphat-
12 Vasser

Wasser auffillen ahf

Fixierbad

- - s .-

Netriumthiosulfat-s-Hzo

Wasser auffillen auf

pH

pH-

7,0 ml
100C,0 ml
10,1 £ 0,1
15,0 g
25,0 ml
1000,0 ml
4,1 % 0,2
3,0 g
1,5 g
4,0 g
75,0 g
3,0 g
2,0 g
1000,0 ml
10,9 £ 0,1
. 100,0 g
5,0 g
5,8 g
4,3 g
1000,0 @l
6,2 £ 0,2
200,0 g
1600,0 ml
7,0 L qg,s
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Netzmittelbad
F 905 5,0 ml
Wasser auf . 1000,0 wml

Die Substitution des Farbentwicklers, des Stoppbades, des
Bleichbades, des Fixierbades und des Netzmittelbades durch
aus Konzentraten hergestellte B&ader, die nachfolgend be=-
schrieben werden, fihrten zu identischen Ergebnissen,

Farbentwicklerbad

A Oxidationsschdtzteilkonientrat 6,0 ml
Herstellungsbeispiel 1 o

B Farbentwicklersubstanzanteil-
konzentrat

}Herstellungsbeispiel 8 28,0 nml
C Alkalianteil _

Herstellungsbeispiel 1 100,0 wml
D Modifizierungskonzentrat

Herstellungsbeispiel 1 o 3,0 ml
Stoppbad

pH-Einstellkonzentrat
Herstellungsbeispiel 2 100,0 ml

Bleichfixierbad

S G ST IS W s S P2 ma S wmp Sum B

I A TR e S YD Su Sy wae W e e

gem. Beispiel 2
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Der Zusatz von 1,5 g 1-(p=-Sulfo)-phenyl=3-methyl-d4-iso-
propyl-pyrazolon=-(5) /" WeiBkuppler_7 pro Liter Farbent- ‘
‘wickler flhrte zu einer splrbaren Vermiﬁderung der Maximal=-
dichte, wobei die Farbwiedergabe verbessert wurde,

Durch Einbringen von 1,5 g
1-(p-azetamino)-phenyl-3-ethoxy-4-/" 1-(p-hydroxyl)-
phenyltetrazol-5~yl/-thiopyrazolon~(5) 4"DIRfKuppler_7

pro Liter Farbentwickler wurde eine Korn- und Scharfe-
verbesserung des entwickelten Bildes erreicht,

- 38 =
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur Herstellung fafbfotografischér Bilder durch
chromogene Entwicklung eines'bildméﬁig belichteten farb- '
fotografischen Materials mit mindestens einer Silberhalo-
genidemulsionsschicht unter Verwendung von lagerstabilen

- Konzentratldsungen, umfassend (mihdestens) die Verarbei-
tungsschritte Farbentwickeln und Bleichfixieren oder Farb--
~entwickeln, Bleichen und Fixieren, g e k ennzeich -
net dadurch, daB die Konzentrate

a) flr die Farbentwickler
einen Oxidationsschutzteil aus Hydroxylaminsalzen, einen
A Farbentwicklersubstanzanteil mit Sulfit und einen Alkali-
anteil aus Kalkschutzmittel, Alkalikarbonat, Alkalibro=-
mid und gegebenenfalls Antischleiermittel sowie Neutral-
salze, |

b) fiir die Bleich- bzw. Bleichfixierbader einen alkalisch,
vorzugsweise amnonlakallsch eingestellten Bleichteil auf
der Basis von Eisen-III-chelaten der Aminopolykarbon-
sduren mit Beschleunigern der Kategorie Alkalijodid, Al=-
kalithiozyanat, Ethylendiamin und zusatzlich Merkapto=-
triazol und/oder Phenylmerkaptotetrazol und diffusions-
fahigem WeiBkuppler, o
ein pH=-Einstellmittel
und ein Fixiermittel auf der 88513 von Alkallthlosulfat
vorzugsweise Ammonthiosulfat,

c) fir die Modifizierung der Verarbeitungsbéder
Kaliumhydrogenkarbonat |
Benzylalkohol=Ldsungen
Alkalibrbmid
diffusionsféhige WeiBkuppler
Natriumhydroxid
diffusionsfahige DIR=-Verbindungen
und Netzmittel/Stabilisierungsldsungen
unfassen,
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2.

3.

4.

verfahren gem&B Punkt 1, ge k ennzei chnet
dadurch, daBR als Hydroxylaminsalz Hydroxylamin-
sulfat in einer Menge von 100 bis 400 g, vorzugsweise
in einer Menge von 200 g/l Oxidationsschutzteil-Kon=-
zentrat enthalten ist, ‘

Verfahren gem&B Punkt 1 bis 2, ge kennzeich -
net dadurch, daB im Liter gebrauchsfertigen
Farbentwickler anteilig 0,5 bis 5,0, vorzugsweise 2,0 g
Hydroxylaminsulfat enthalten sind. ‘

Verfahren gem3R Punkt 1 bis 3, gek ennzeich -

net dadurch, daB zur Bereitung von einem

7.

Liter Farbentwickler 5 bis 10 Milliliter Oxidations-

schutzteil=Konzentrat eingesetzt werden.

verfahren gemal Punkt 1, g>e kennzeichnet
dadurch, daB als Farbentwicklersubstanzen Deri-
vate der Paraphenylendiaminreihe eingesetzt werden,

Verfahren gemsaR® Punkt 2 und 5, ge k ennz e ich =~
net dadurch, daB der Farbentwicklersubstanz-
anteil in einer Menge von 100 bis 500 g, vorzugsweise
in einer Menge von 150 bis 250 g/l, bei gleichzeitiger’
Anwesenheit von Sulfit, vorzugsweise als Natriumsulfit,
in einer Menge von 15 bis 200 g/1, vorzugsweise von

50 bis 180 g/l,AFarbentwicklersubstanzanteilkonZentrat
enthalten ist, )

Verfahren gem&R Punkt 1, 3 und 5, ge kennzeich=
ne t dadurch, deB im Liter gebrauchsfertigem

Farbentwickler anteilig 0,3 bis 0,5 g, vorzugsweise 2,0 g,

Natriumsulfit und 2,0 bis 12,0 g, vorzugsweise 2,4 bis
10,0 g, Farbentwicklersubstanz vorhanden ist.

- 40 =
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8.

9.

Verfahren gemd3 Punkt 1 bis 7, ge kennzedich =
net dadurch, daB zur Bereitung von einem
Liter Farbentwickler 10 bis 50 Milliliter, vorzugswei=-
se 10 bis 25 Milliliter Farbentwicklersubstanzanteil-
konzentrat eingesetzt werden,

Verfahren gemdB Punkt 1, ge kennzeichnet

~dadurch, daB als Kalkschutzmittel fir die Farb=

| entwickler Natriumtripolyphosphat undﬁﬁer Kaliumhexa-

11,

metaphosphat und/oder Ethylendiamintetraessigséure (al=-
kalisalz) und/oder Diethylentriaminpentaessigsaure
(alkalisalz) und/oder Diaminopropanoltetraessigsaure
(alkalisalz) und/oder die Verbindung der Formel

OR.

-CHZ-NH-CHZ-COOR

-
COOR

in der R = H, Alkali dérstellen,

eingesetzt werden, .

Verfahren gemaR Punkt 1, ge kennzeichnet
dadurch, daB als Alkalikarbonat Kaliumkarbonat
eingesetzt wird.

Verfahren gemdR Punkt 1, gek ennzedichnet

"dadurch, daB als Alkalibromid Kaliumbromid

iz2.

13.

eingesetzt wird, -
Verfahren gemsB Punkt 1, ge k ennzeichnet
dadurch, daB als Antischleiermittel 5(6)~Nitro-

benzimidazolnitrat eingesetzt wird,

Verfahren gem&B Punkt 1, ge kennzeichnet

‘dadurch, da® als Neutralsalze Kaliumchlorid,

. - 41 =
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Kaliumsulfat, Lithiumchlorid, Lithiumsulfat einge-
setzt werden,

14. Verfahren gemdB Punkt 1 und 9 bis 13, ge k e nn =
zeichnet dadurch, daB im Alkalian-
teilkonzentrat die Kalkschutzmittel in einer Menge
von § bis 50 g, vorzugsweise von 7 bis 30 g/1, das’
Kaliumkarbonat in esiner Menge von 600 bis 800 g,
vorzugsweise von 750 g/1, das Kaliumbromid in einer
Menge von 3 bis 40 g, vorzugsweise von 10 bis 20 g/1
und gegebenenfalls das Antischleiermittel in einer
Menge von 0,2 g/l sowie die Neutralsalze in einer
Menge von 2 bis 15 g, vorzugsweise von 5 g/l ent-
‘halten sind, |

15, Verfahren gem&R Punkt 1,3,5,7 und 9 bis 14, g e =
kennzedichnet dadurch, daB im
Liter gebrauchsfertigem Farbentwickler anteilig
0,5 bis 5,0 g, vorzugsweise 2 bis 3 g Kalkschutz=-

. mittel 15 bis 100 g, vo}zugsweise 30 oder 75 g
Kaliumkarbonat, 0,3 bis 4 g Kaliumbromid und ge~
gebenenfalls 0,0Z Nitrobenzimidazolnitrat sowie
0,2 bis 1,5, vorzugsweise 0,5 g, Kaliumchlorid
enthalten sind.

16. Verfahren gemaR Punkt 1 bis 15, ge k e n n =
"zeichnet d adurch, daB zur Bereitung
von einem Liter Farbentwickler 40 bis 150 Milli-
litér, vorzugsweise 40 oder 100 Milliliter Alkali=~
anteilkonzentrat eingesetzt werden,

17. Verfahren gem&B Punkt 1,3,5,7 und 15, ge k e n n -
zelchnet dadurch, dad im Liter ge=-
brauchsfertigem Farbentwickler Kalkschutzmittel in
einer Menge von 3 g,>Natriumsulfit in einer Menge
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von 2 g, Hydroxylaminsulfat in einer Menge von 2 g,
Kaliumbromid in einer Menge von 2 g, Keliumkarbonat

in einer Menge von 75 g und als Farbentwicklersubstanz .
CD,: CD3 | |
/" N4=Ethyl=N4~C2=-hydroxylethyl)=-2-methyl-1,4 phenyl-
diamin (Sulfat-Monohydrat)_/ in e?per Menge von 4,0

~bis 5,0 g, vorzugsweise von 4,4 g

oder

L-N4fEthylaN4;Cz-methansulfonamido-ethyl)?2-methyl~1,4-

’phenylendiamin(Sesquisulfat, Monohydrat)_7,

in einer Menge von 7,5 bis 8,5 g, vorzugsweise von 8,0 g
oder T22: |

/"N4, N4-Diethyl-1,4-phenylendiamin(Sulfat)_/ in einer
Menge von 2,6 bis 3,5 g, vorzugsweise von 2,9 g

oder T32:

[/ N4-Ethyl-N4=-(2~hydroxyethyl)-1,4~phenylendiamin
(Sulfat, Monochydrat)_/ in einer Menge von 5,5 bis 6,5 g,
vorzugsweise von 6,0 g, vorhanden ist, B

Verfahren gem&B Punkt 1 bis 18, ge ke nnz e ich -
net dadurch, daB zur Bereitung von einem Li=-
ter Farbentwickler 10 Milliliter Oxidationsschutzteil-
Konzentrat, 15 bis 25 Milliliter, vorzugsweise 20 Milli=-
liter Farbentwicklersubstanzanteilkonzentrat und 100
Milliliter Alkalianteilkonzentrat eihgesetzt wird,

Verfahren gem&B Punkt 1, ge kennzedichneHt
dadurch, daR das alkalisch, vorzugsweise ammo-
niakaliscn eingestellte:Bleichteilkonzeﬁ;rat der Bleich-
oder Bleichfixierbader neben den bekannten Alkalijodid-
Alkalifhiozyanat- und Ethylendiaminbeschleunigern Zu=-
sadtzlich Merkaptotriazole und/oder Phenylmerkaptotetra-
zole enthalt,
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20. Verfahren gem&B Punkt 1 und 19, ge k ennze ich=-

net d a d.ur c h, dad Merkapto-triazole der Formel
N.__._._
[
c C-8~R,, in der R = H, CH,_, und
/\ N,/ 1 3
R | R1= H, Alkali
' H darstellen

und/oder Phenylmerkaptotetrazole der Formel

o
R=S-C e
Y N
™
Rl
in der R = H, Alkali und
R1= H, OH darstellen

eingesetzt werdsn.,

21. Verfahren gem&R Punkt 1 und 19 bis 20, gekenn -
zeichnet dadurch, daB als diffusions=-
féahiger WeiBkuppler die Verbindung der Formel

H= 73 |
H3 ! in der R = H, Alkali
4?\N// ‘ darstellt,

eingesetzt wird,:
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22,

23.

Verfahren gemaB Punkt 1 und 18 bis 21, ge k e n n =
zeichnet dadurch, daB Alkali-~Eisen-Salze
uﬁd/oder Eisen=-Salze

der Ethylendiamintetraessigsdure und/oder
der Diethylentriaminpentaessigsdure und/oder
der Diaminopropanoltetraessigsdure und/oder
der Vérbindung der Formel

OR

‘—CHZ—NH-CHZ-COOR

COOR ' in der R = H, Alkali
darstellt,

vorzugsweisevjedbch Alkali-Eisen=Salze der Ethylen~-
diamintetraessigsdure eingesetzt werden, ~

Verfahren geméB Punkt 1 und 19 bis 22, gekenn =
zeichnet dadurch, daB im Liter Bleich=
teilkonzentrat die Alkali-Eisen und/oder Eisensalze
der Anlnopolykarbonsauren in einer Menge von 150 bis
500 g, vorzugsweise von 400 bis 500 g, Alkali-Salze der
Aminopolykarbonsduren in Mengen von 10 bis 80 g, vor=
zugsweise von 50 g, |

Natriumsulfit in Mengen von O bis 120 g, vorzugsweise
von 10 bis 50 g,

Alkalijodid in Mengen von O bis 20 g, vorzugsweise von
5 bis 10 g,

Alkalithiozyanat in Mengen von 50 bis 200 g, vorzugs-
weise von 50 bis 100 g,

Ethylendiamin in Mengen von 5 bis 100 g, vorzugsweise
von 10 bis 50 g, ’
Merkaptotriazol und/oder Merkaptotetrazol in Mengen
von 0,5 bis 5,0 g, vorzugsweise in Mengen von 2 bis

3 g und der diffusionsféhige WeiBkuppler der Formel
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CH
i 3
~/CH —CHS
CH,, |
: ~
Y ? | in der R = H, Alkali bedeutet,

03R

in-Mengen von o bis 100 g, vorzugsweise von 15 bis
50 g vorhanden sind. -

Verfahren gem&B Punkt 1, 19 bis 23, ge ke nn =
zeichnet dadurch, da im Liter ge-
gebfauchsfertigem Bleich- oder Bleichfixierbad

15 bis 120 g Alkali-Eisensalz der Aminopolykarbon=-
sduren, vorzugsweise 40 oder 100 g als Alkali-Eisen~
salze der Ethylendiamintetraessigséure, ' |
1 bis 15 g, vorzugsweise 5 bis 10 g Alksli-Salze der
Aminopolykarbons&uren, vorzugsweise als Alkali-Salze
der Ethylendiamintetraessigséure, ;

o bis 20 g, vorzugsweise 2 bis 10 g Vatrlumsulflt

o bis 4 g, vorzugsweise 0,5 bis 2 g Alkalijodid,
vorzugsweise als Kaliumjodid

5 bis 20 g, vorzugsweiée 5 bis 10 g, Alkalithio~
zyanat, '

1 bis 20 g, vorzugsweise 2 bis 10 g, Ethylendiamin

als freie Base und/cder lésliches Salz

0,05 bis 3,0 g, vorzugsweise 0,3 g, 3-Merkapto-1,2,4~-
triazol und/oder 3-Merkapto-S-methyl-1,2,4=triaszol
und/oder Phenyl-merkapto-tetrazol und

0 bis 10 g, vorzugsweise 1,5 bis 5,0 g 1-(p-Sulfo)~-
phenyl=3-methyl-4-isopropyl-pyrazolon-(5) als wWeiB~
kuppler enthaiten ist. ’
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25.

25.

27.

28,

30.

- AB -

Verfahren gemé&B Punkt 1 bis 24, g e k e nn -
zeichnet. dadurch, daB zur Bereitung von
einem Liter Bleichfixierbad 80 bis 250 Milliliter, vor-
zugsweise 100 bis 200 Milliliter Bleichbadkonzentrat-
teil eingesetzt werden, ' |

Verfahren gemal Punkt 1 und 19 bis 25, ge k e n n -
zeichnet dadur ch, daB zur Regulierung

des pH-Wertes des Bleich=- oder Bleichfixierbades Natrium-
azetat und/oder Essigsdurekonzentratldsungen verwendet

werden.

Verfahren gem3R Punkt 1 und 19 bis 25, gekenn =
zeichnet dadurch, daB im Liter pH-Regu=-
lierungskonzentrat O bis 300 g, vorzugsweise 50 bis

150 g Natriumazetat und/oder 70 bis 500 Milliliter,

vorzugsweise 200 bis 300 Milliliter Essigséure enthal=

.ten ist.

Verfahren geméé Punkt 1 bis 27, ge k ennzeilch =
net dadurch, daB zur Bereitung von einem
Liter gebrauchsfertigen1Bleiché oder Bleichfixierbad

0 bis 50 Milliliter, vorzugsweise 5 bis 25 Milliliter
pH=Einstellmittel-Konzentrat eingesetzt werden.

~ Verfahren gem&aB Punkt 1 und 18 bis 28, g e k e nn =

zeichnet dadurch, deB als Fixiermittel
thiosulfathaltige Konzentratldsungen mit 500 bis 800 g
Ammonthiosulfat pro Liter Fixiermittelkonzentratlo-
sungen eingesetzt werden,

Verfahren gemé&f Punkt 1 bis 28, ge k ennzedich =

net dadur ch, daB zur Herstellung von einem
Liter gebrauchsfertigen Fixier- oder Bleichfixierbad
50 bis 300 Milliliter, vorzugsweise von 100 bis 200
Milliliter Fixiermittelkonzentrat eingesetzt werden,
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3

Verfahren gem3R Punkt 1, g e k e nn zeichnet
dadurch, daB zur Modifizierung der Farbentwickler
Kaliumhydrogenkarbonatldsung mit einem Gehalt von

10C bis 3CC g, vorzugsweise wvon 250 g, im Liter L&sung
eingesetzt wird,

Verfahren geméB Punkt 1, gek ennzeichne-t
dadurch, daB zur Modifizierung der Farbent-
wickler Benzylalkohol-Ethylenglykolldsungen, vor-
zugsweise im Volumenverh&ltnis 1:1 eingesetzt werden,

Verfahren gem&B Punkt 1, ge k enh z e i c hnet
d adurch, daB zur Modifizierung der Farbent-
wicklerldsung der diffusionsfidhige DIR=-Kuppler der
Formel

OR

Z—=Z

—
>c-s -0-C_H

N "m 2’5
7SN

LHCOCH
3

in der R = H, Alkali darstellt, in einer Menge wvon
20 bis 100 g, vorzugsweise von 30 bis 50 g, im Liter
eingesetzt wird,

Verfahren gemsR Punkt 1, ge k ennzeichnet
d adurch, daB zur Modifizierung der Farbentwickler
und/oder der Bleich= bzw. Bleichfixierbader Lésungen
des Farbloskupplers der Formel
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in der R = H, Alkali
darstellt, '

-vorzugswelse in einer Menge von 100 bis 500 g, insbe=

35.

36.

sondere von 500 g/l Lésung eingesetzt werden.

Verfahren gem&B Punkt 1 und 32 bis 33, ge ke nn =
zeichne-t. dadurch, daB der DIR-Kuppler
und/oder der WeiBkuppler in alkalischer, vorzugswei-

-se in kaliumkarbonat=alkalischer L&sung eingesetzt

Wirdo

Vérfahren gemdB Punkt 1, 17 und 24, g e k e nn =
zeichnet dadurch, daB im Liter gebrauchs-
fertigem Farbentwickler Kalkschutzmittel in ediner

Menge von 3 g als Natrium=Kalium=hexametaphosphat
Hydroxylaminsulfat in einer Menge ven 2 g, Kaliumbro=
mid in einer Menge von 2 g, Natriumsulfit in einer

~ Menge vén 2 g A'NA-Ethyl-NA-(2—hydroxyethyl)—Z—methyl-

1,4 Phenylendiaminsulfat-Monohydrat_7(CD4) in einer
Menge von 4,5 g und gleichzeitig 1-p-SuifopEenyl-3-
methy1A4-Esofpropylupyrazol-s-on als WeiBkuppler einer
Menge von 0,6 bis 1,2 g oder

CD4 in einer Menge von 4,8 g und gleichzeitig 1,2 g
bis 2,5 g des WeiBkupplers sowie Ksliumkarbonat in
einer Menge von 75 g und daB im Liter gebrauchsferti=-
gem Bleichfixierbad
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100~ g Natrium-Eisensalz der Ethylendiamintetraessigsaure
© 10 g Natrium-Salz der Ethylendiamintetraessigsiure
(Chelaplex)
10 g Natriumsulfit
1g Kaliumjodid
10 g Kaliumthiozyanat
10 g Ethylendiamin (als vorneutralisiertes Produkt mit
Essigsdure konz.)
0,3 g 3-Merkapto=5~methyl-1,2 4-trlazol
3g 1-p-Sulfophenyl-s-methyl-4-1so-propyl—pyrazol S=o0n
‘als WeiBkuppler und 120 g Ammoniumthiosulfat vorhan-
den sind, ’ »

37.Verfahren gemd® Punkt 1 bis 36, gek ennzedich =
net dadurch, daB zur Bereitung von einem Liter
Farbentwickler

10 ml Oxidationsschutzteilkonzentrat

20 ml FarbentwicklerSUbstanzanteilkonzenirat
100 ml Alkalianteilkonzentrat sowie

2,5 bis 5,0 ml wWeiBkupplerkonzentrat und zur Bereltung
von einem Liter Bleichfixierbad

200 ml Bleichbadkonzentratteil
200 ml Fixierbadkonzsntratteil und -
20 ml pH-Einstellkonzentratteil

verwendet werden,

38.Verfahren gemadB Punkt 1, ge k enn z e ic h net
dadurch, daB zur Modizierung des Farbentwick-
lers und/oder des Bleichbades Kaliumbromidlésung, vor=

zugsweise in einer Menge von 100 bis 500 g/l Losung
verwendet wird,
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3%8.

Verfahren gemd® Punkt 1 bis 36, ge k ennzedich -
ne t dadur ch, daB die Farbentwickler

0,3 bis 3,0 g des diffundierenden DIR-Kupplers der

Formel

OR

worin R = H, Alkali
bedeuten

40.

A1,

42,

NHCOCH

im Liter enthalten,

'Verfahren gemaB Punkt 1 bis 38, ge k ennzeicha=
net dadur c‘h,'daB der DIR~-Kuppler in einer
Menge von 0,7 bis 1,5 g vorzugsweisse mit einer Menge von
4,5 g CD4 oder in einer Mehge von 1,5 bis 2,5 g, vor=
zugsweise mit einer Menge von 4,8 g CB4 im Liter Farb-
entwickler eingesetzt wird.,

Verfahren gem&B Punkt 1 bis 40, ge k ennz e ich =
net dadurch, dab die Netzmittel=-Stabilisierungs~
ldsung im Liter 150 bis 990 Milliliter, vorzugsweise

500 bis 850 Milliliter konzentrierte Formaldehydldsung

und 10 bis 850 Milliliter, vorzugsweise 30 bis 500 Milli=-
liter gebrduchliche Netzmittelkonzentratldisungen ent-
halt.

Verfahren gemdR Punkt 1 bis 41, ge kennzeich-~-
net dadurch, daB zur Bereitung von einem Li-
ter Stabilisierungsbad 5§ bis 50 Milliliter vorzugsweise

10 bis 30 Milliliter Netzmittelstabilisierungslésung,
eingesetzt werden,
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